





LESTS

GYORSCSATLAKOZO RENDSZER

6R00.56 Kek 6R00.57

0SZTO GOLYOSCSAPPAL, KEK* 0SZT0 SZELEPPEL

CIKKSZAM MERET ~ KOR CSATLAKOZAS DBICSOMAG CIKKSZAM MERET =~ KOR CSATLAKOZAS DBICSOMAG
6RO056H0504B2A  3/4" 2 DN12 20 6RO057HO504W2A 34" z DN12 2
6RO056H0504B3A  3/4" 3 DN12 15 6RO057HO504W3A 3/4" 8 ON12 15
6RO056HO504B4A  3/4” 4 DN12 10 6R0057HO504W4A 3/4r 4 DN12 10
6RO0056H1004B2A 1" 2 DN12 15 6RO057H1004W2A 1" 2 DN12 15
6R0056H1004B3A 1" 3 DN12 10 6R0057H1004W3A 1" 3 DN12 10

6RO057H1004W4A 1" 4 DN12 6
6R00.56 Piros 6R00.61

0SZTO GOLYOSCSAPPAL, PIROS* TAGOSITHATO 0SZTO

CIKKSZAM MERET KOR CSATLAKOZAS DB/CSOMAG CIKKSZAM MERET, KORICSATUAKOZAS DB/CSOMAG
402A 4" 1
somsoon a3 oz T
6R0056H0504R3A 3/4" 3 DN12 15
N 6R006THO50404A 3/4" 4 DN12 20
6R0056H0504R4A 3/4 4 DN12 10
100402A " 1
6RODSGHT0D4R2A 1" 2 DN12 15 2§3321:12248§A ] g ggé gg
620056H1004R3A 1" 3 DN12 10
6R006TH100404A 1" 4 DN12 15

GENERAL () FITTINGS



LESTS

GYORSCSATLAKOZO RENDSZER

6R00.71

SZERELT 0SZTO-GYUJTO PAR
ARAMLASMENNYISEG MEROVEL

N,
W-W W B B B B I I B HCE

CIKKSZAM MERET KOR DB/DOBOZ
6R0071N101202A 1" 2 1
6R0071N101203A 1" 3 1
6R007TN101204A 1" 4 1
6R0071N101205A 1" 5 1
6R0071N101206A 1" 6 1
6R0071N101207A 1" 7 1
6R007TN101208A 1" 8 1
6R0071N101209A 1" 9 1
6R0071N101210A 1" 10 1
6RO071IN101211A 1" 11 1
6R007TN101212A 1" 12 1
6R0071N121202A 1"1/4 2 1
6R0071N121203A 1"1/4 3 1
6R007TN121204A 1"1/4 4 1
6R0071N121205A 1"1/4 5 1
6RO071N121206A 1"1/4 6 1
6R0071N121207A 1"1/4 7 1
6R007TN121208A 1"1/4 8 1
6R0071N121209A 1"1/4 9 1
6RO071N121210A 1"1/4 10 1
6RO071IN121211A 1"1/4 11 1
6R007TIN121212A 1"1/4 12 1

Elérhet6é még:

- osztovégszettel és golyoscsapokkal

- koronkénti kézi szabalyozészeleppel

GENERAL () FITTINGS



LESTS

GYORSCSATLAKOZO RENDSZER

GYORSCSATLAKOZO PRESVEGGEL TOLDOHUVELYES GYORSCSATLAKOZO
(TH-H-U - B PRESPOFAHOZ) TOBBRETEGU CSOHOZ

CIKKSZAM MERET CSO FALVAST. DB/CSOMAG CIKKSZAM MERET CSO FALVAST. DB/CSOMAG

6RO0ARH16205SA 16 2,0 150 6RO0ARH162054T 16 2,0 100

6RO0ARH202055A 20 2.0 100 6RO0ARH162254T 16 2,25 100

6RO0ARH202255A 20 2,25 100 6RO0ARH202054T 20 2,0 90
6RO0ARH202554T 20 2,25 90

GYORSCSATLAKOZO PRESVEGGEL TOLDOHUVELYES GYORSCSATLAKOZO

(H - HAPRESPOFAHOZ) PEX CSOHOZ

CIKKSZAM MERET CSO FALVAST. DB/CSOMAG n =

SRODARH1620587 1% 20 150 CIKKSZAM MERET CSO FALVAST. DB/CSOMAG

SRODARH 1622 : 6RO0ARH162234A 16 2,2 120
o8z 16 22 150 6RO0ARH202834A 20 2,8 100

6R00ARH202058Z 20 2,0 100

6R00ARH202558Z 20 2,25 100

GYORSCSATLAKOZO KUPAK GYORSCSATLAKOZO MENETES VEGGEL, KM

‘ CIKKSZAM MERET DBICSOMAG CIKKSZAM MERET CSO FALVAST. DB/CSOMAG
6RO0ARHO00000A DN12 350 ERODARHO40000H 12 - 200

*Csatlakozok: 2700.G4 - 2700.80 - 6200.80- 5500.80

GYORSCSATLAKOZO TOLDO 6RO0ARHO50000H** 3/4" EK - 120

** Csatlakozok: 5700.80 - 3300.80 - 2700.H4

CIKKSZAM MERET CSO FALVAST. DB/CSOMAG
6R0000H040400A DN12 - 200




SZORITOGYURUS GYORSCSATLAKOZO
TOBBRETEGU CSOHOZ

CIKKSZAM MERET CSO FALVAST DB/DOBOZ
6RO0ARH162053H 16 2,0 150
6RO0ARH202053H 20 2,0 100

SZORITOGYURUS GYORSCSATLAKOZO

PEX CSOHOZ
CIKKSZAM MERET CSO FALVAST DB/DOBOZ
6R0O0ARH162233H 16 2,2 150
6RO0ARH172033A 17 2,0 150
6RO0ARH202833H 20 2,8 100

GENERAL () FITTINGS

LESTS

GYORSCSATLAKOZO RENDSZER

GYORSCSATLAKOZO PRESVEGGEL
PEX CSOHOZ (H - HA PRESPOFAHOZ)

CIKKSZAM MERET CcSO FALVAST DB/DOBOZ
6RO0ARH 1720587 17 2,0 150

PRESPOFA - HA PROFIL

CIKKSZAM MERET DB/DOBOZ
ACO080HA1700H 17 1
ACEL ROGZITOELEM

| cikkszAM MERET DB/DOBOZ
EBO080H040800H DN12 100
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GYORSCSATLAKOZO RENDSZER

ALKALMAZASI TERULET

Az osztok fltési, hltési és vizellatasi célokra is alkalmazhatok.

-Maximalis Gizemi hémérséklet: 90°C.
-Minimalis hémérséklet: 20°C.
-Maximalis Gzemi nyomas: 10 Bar.

Az 8sszes menet megfelel az UNI EN ISO 228-1:2003
“Cs6émenet menetben nem tomitd kétéssel” szabvany
eléirasainak.

1. tablazat

O- gydrG | uNTEN 681-1 | EPOM PEROX 70

Ivévizhez is megfelel

Az alkalmazott alapanyagok minésége megfelel az ivovizzel
érintkez6 fém alapanyagokra vonatkoz6 DIN 50930-6 német
szabvany szigort kdveteményeinek, valamint az EU 2002/95/EC
PE.6 iranyelvének RoHS mellékletében foglaltaknak.
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GYORSCSATLAKOZO RENDSZER

SZERELESI UTMUTATO

Mérje a cs6 végét az osztd csonkjahoz, majd jeldlje meg annak
végeneél.

Vagja el a csovet, merblegesen annak tengelyére!
Hasznaljon csévagd szerszamot!

Kalibralja és sorjazza a szabad cs6véget kalibralé szerszammal!

Tolja be a csovet a csatlakozoba egészen a mianyag gy(rdig!
A gylrd kémleld nyilasain ellenérizhet6, hogy a cs6é megfelel6
mélységig be van-e tolva a gyorscsatlakozé idomba.
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GYORSCSATLAKOZO RENDSZER

M Helyezze fel a megfelel préspofat a csatlakozéra és préselje le.
Figyelem, a préspofa helytelen felhelyezése esetén a rendszerben
kés6bb szivargas léphet fel!

Tavolitsa el az oszt6 csonkjardl a védbsapkat!

A rogzitéelem egyik fulét megnyomva helyezzik fel a csatlakozot az
oszto6 csonkjara.

A fel- és leszereléshez elegendd csupan az egyik iranyba
megnyomni a rogzitéelemet.
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