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POWER cLean

SMART cLean

MEREVHAZAS ES FORGO CSATLAKOZASU

MAGNESES ISZAPLEVALASZTO

MEREVHAZAS ES FORGO CSATLAKOZASU,
HELYTAKAREKOS MAGNESES
ISZAPLEVALASZT

ISTRUOO12HCE.HU.02

Merevhazas DF00700034 3/4"BMx 3/4" BM Merevhazas DF01700034 3/4"BMx 3/4"BM
Merevhazas DF00700100 T"BMx1"BM Merevhazas DF01700100 T"BMx1"BM
Merevhazas DF00700114 11/4"BMx11/4"BM Merevhazas DF01700114 11/4"BMx 11/4"BM
Merevhazas DF00700022 822 x @22 mm Merevhazas DF01700022 822X 822 mm
Merevhazas DF00700028 228 x 228 mm Merevhéazas DF01700028 228 x 828 mm
Forgathato DF00600034 3/4"BMx 3/4" BM Forgathato DF01600034 3/4"BMx 3/4"BM
Forgathato DF00600100 T"BMx1"BM Forgathato DF01600100 1"BMx1"BM
Forgathatd DF00600022 822 X 822 mm Forgathato DF01600022 822X @22 mm
Forgathatd DF00600028 228 x @28 mm Forgathato DF01600028 228 x 828 mm
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ELOIRASOK, FIGYELMEZTETESEK

A sz(r6 beszerelése vagy karbantartasa el6tt kérjik, figyelmesen olvassa el ajelen
Telepit6i és hasznalati utmutatoban talalhato utasitasokat. Jelen utmutatét 6rizze
meg, hogy kesdbb is tajekozodhasson beldle. A gyartd nem vallal felelésseget a
helytelentl és/vagy figyelmetlenll torténd alkalmazasbol ered6 problémakeért.

FIGYELMEZTETES: Magneses mezé. Soha ne tegye a magnest olyan eszkdzok
kdzelébe, mint szivritmus-szabalyozé (peacemaker), elektromedicinalis eszkoz,
elektronikus berendezések, magneskartyak, stb., mivel karosithatja Oket,
megzavarhatja mikodésuket.

FIGYELMEZTETES: A rendszer magas hémeérséklet( f(itékdzeget tartalmazhat.
Fennall az égeési serilés veszélye. A szerelés vagy karbantartasmegkezdése el6tt
gy6zédjon meg rdla, hogy a rendszerben |évéviz hdmérséklete megegyezik a
kornyezet hdmeérsekletével.

A POWER CLEAN?® beszerelését kizarélag képzett szakembervégezheti el a hatalyos
rendeletek és szabvanyok eldirasainakbetartasa mellett.

SZERKEZETI FELEPITES -1. abra

A. Fels0 szlro6test

B. Forgathat¢ csatlakozo(csak a
fligg6legesen is telepithetd tipus esetén)

C. Zarodugd V2"-os légtelenitd beszereléséenek
lehet0ségéhez

D. Tobbréteqd szlrébetét
(szabadalmi eljaras alatt)

Magnes

O-gyUrd tomites

Also szlrotest

Uritdcsap (360°-ban forgathato)
Zarokupak
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TERMEKISMERTETO

A magneses iszaplevalaszto megoldast jelent a szilard szennyezOdések okozta
rendszerproblémakra, kilonos tekintettel a rozsdasodéasra és az iszaposodasra, melyek
a flitési haldzat Gzemelése soran lépnek fel. A sziird altal megfogott szennyezédések
a szlir6kamraban gyllnek, s az dritcsapon keresztll tavolithatéak el. Vizszintesen
es fluggllegesen telepithetd véltozatban egyarant elérhetd, beépitett magnesének
koszonhetéen pedig nagy hatékonysagqgal sz(iri ki a vastartalmu szennyez6déseket.

TELEPITESI UTMUTATO (KIVITELEZOK RESZERE) - 2. abra
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Ujrendszerbe tortén6 beépités el6tt a cséhaldzatot és a rendszer tobbi részét at kell
mosni, hogy eltavolitsuk beldlik a szennyezédéseket, szerelési reveket. Meglévo
rendszerbetorténdbeépitéselbtt mossaatarendszert, ezt kovetéenpediggy6zddjon
meqg annak tisztasdgardl. A magneses iszaplevalasztdét a rendszer visszatér6
agaba, a kazan visszatér6 csonkjahoz kozel javasolt elhelyezni, hogy megvédhesse
azt a rendszerben lévé szennyezédésektdl, kilonosen a belzemelést kovetd
id6szakban. Ajanlott tovabbé a szlir6 elé és utan egy-eqy golydscsapot beszerelni
annak erdekében, hogy a sz(ir6 kizathatd legyen a rendszerbdl. A sz(ir6 fels6 részén
eqgy 2"-0s csatlakozo talalhatd, amely automata légtelenitd beszerelésére vagy
rendszerkezel6 adalékanyagok betoltéséenek lehet6ségére egyarant felhasznalhato.
A sz(rdbe rekedt leveqd eltavolitasa érdekében csavarja ki a zarédugot és szereljen
bele eqy kézi vagy automata légtelenitot (a égtelenité nem tartozéka a szlrének).

A magneses iszaplevalasztot ugy kell felszerelni, hogy az fliggéleges helyzetben
legyen, az iritécsonk pedig lefelé nézzen.

A forgd csatlakozasu magneses iszaplevalaszto a cséhaldzatba flggblegesen és
vizszintesen is beszerelhetd kdszonheden annak, hogy a csatlakozorésze 360°-ban
forgathatd. A merevhazas - csak vizszintesen szerelhet6 - valtozatnal az aramlasi
iranyt nem kell figyelembe venni, a forgo csatlakozasu kialakitassal rendelkez6
esetében azonban a maximalis szlr6hatas biztositasa érdekében be kell tartani
a szlir6testen feltlintetett nyil altal jelzett iranyt. A beépitett Urit6csap 360°-ban
forgathato.
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KARBANTARTAS (KIVITELEZOK RESZERE)- 3. abra

A POWER CLEAN magneses iszaplevalasztoban felgylilemlé szennyez6dés
mennyisége a rendszer allapotanak fliggvénye. Feltétlenil sziikséges az
ALTALANOS TISZTITAS és a KARBANTARTAS gyarto altal javasolt idészakonként
torténo elvégzése.

ALTALANOS TISZTITAS
Ezt a miveletet fiitési id6szakban, harom havonta javasolt elvégezni.

Ennek folyamata:

1.

O~ NN

7.
8.
9.

Kapcsolja ki a kazant, és gy6zédjon meg rola, hogy a rendszerben |évl viz
hémérséklete megegyezik -e a kornyezet hémérsékletével*.

Irja fel, hogy a rendszer milyen nyomason izemelt*.

Zarja el a sz(irg el6tti golyoscsapot (flités-oldal fel6l).

Huzza ki a szdr6 aljan talalhaté magnest.

Csavarja le a zarokupakot (1) és tegyen ala egy vodrot. Ezt kdvetéen nyissa ki az
uritécsapot.

Az Urit6csapot (H) 2-3 masodpercre nyissa ki, majd zarja el. Ezt kdvetéen varjon
nehany masodpercet, majd ismetelje meg ujra ezt amUveletet.

Csavarja vissza a zarokupakot (1).

Helyezze vissza a magnest (E), és nyissa ki a golydscsapot.
Inditsaelujbolarendszert ésallitsabeanyomasta?2.lépésnélfeljegyzett értékre*.

KARBANTARTAS - ALAPOS SZUROTISZTITAS
Ezt a miiveletet évente legalabb egyszer javasolt elvégezni.

A karbantartas folyamata:

1.

o1~

©®~N®

Kapcsolja ki a kazant, és gy6zddjon meg rola, hogy a rendszerben | [évl viz
hémérséklete megegyezik -e a kornyezet hémérsékletével™*.

Irja fel, hogy a rendszer milyen nyomason lizemelt*.

Zéarja el amagneses iszaplevalaszto el6tt és utan talalhatd golydscsapokat, hogy
kizarhassa a szlr6t a rendszerbdl.

Huzza ki a szir6 aljan talalhato, E-jeli magnest.

Engedje le a szlrében Iévé nyomast az Uritécsap segitségével, majd csavarjale a
szdrd also testet szerszam segitségével.

Vegye ki a tobbréteqU szlir6betétet.

Folydviz alatt dblitse el a szlir6t, és a szlir6 tobbi alkatrésztét.

lllessze vissza a betétet (D) a sz(lr6 felsé testébe.

Csavarja vissza az also testet szerszam segitségevel.

5



10. Helyezze vissza a magnest (E).

11. Ellendrizze, hogy az lritécsap (H)zart allapotban van-e, valamint hogya zarokupak
(1)a helyén van -e.

12. Nyissa ki a golyéscsapokat.

13.Inditsaelujbolarendszert éséllitsabeanyomasta2.lépésnélfeljegyzett értékre*.

*Amennyiben szikséges, az ezzel kapcsolatos informacidkért olvassa el a
gazkészulek Hasznalati és karbantartasi utmutatojat.




GARANCIA

A HCE magneses iszaplevalasztdkra a 151/2003. (1X.22.) Korm. rendelet szerint az
‘egyes tartds fogyasztasi cikkekre vonatkozd jotallas” elGirdsa vonatkozik. A jétallasi
id6 1 év, amely a vasarlas napjatol veszi kezdetet. Kérjik a felhasznalot, hogy a
hasznalati utmutatét és a szamlat egyarant drizze meg. A garancia nem terjed ki a
Telepitdi és hasznalati utmutatéban foglaltak be nem tartasabdl eredd hibakra.

¢t KORNYEZETVEDELEM

Amennyiben a sz(r6t kiszerelik, hasznalaton kivul helyezik, ugy azt az érvényben
levé, hulladékkezeléssel kapcsolatos elGirdsoknak megfelel6en kell kezelni.

MUSZAKI ADATOK

Maximalis Gzemi nyomas 10 bar (1000 kPa)

Maximalis kézeghémérséklet 110°C

Magnes Neodimium, magneses indukcio B=1,4T (14.000G)

Mechanikus szlir6 Haromréteq(, AISI 304 rozsdamentes acél

Alkalmazhato flit6kozeq Viz vagy viz-glycol keveréke (max. 50-50%-0s aranyban)

Szlir6test alapanyaga CW B17N UNI EN 12165 szerinti réz

Tomitesek Peroxiddal kezelt EPDM

Csatlakozas FUNI-EN-IS0-228 / tipustul figgéen menetes vagy
roppantogydrds

Aramlasi jellemz6 Merevhazas tipus:

3/4" BM vagy @ 22mm-es roppantos esetén Kv=12,60 m*/h
1"-0s BM vagy @ 28mm-es roppantés esetén Kv =17,90 m’/h
1"1/4-es BM csatlakozas esetén Kv = 21,8 m*/h.

Forgod csatlakozasu tipus:
3/4" BM vagy @ 22mm-es roppantos esetén Kv = 8,60 m*/h
1"-0s BM vaqgy @ 28mm-es roppantés esetén Kv = 10,70 m*/h

HCE S.r.l. - Via Badia, 29 - 25060 Cellatica (BS)ITALY - Tel. +39 030 8036630 - www.hce-hydronic.com
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