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POWER cLEAN®
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» Meggatolja a magnesezheto és a szila

> Beépitett liritdcsappal rendelkezik
> Noveli a kazan élettartamat

APOWER CLEAN®sz(ir6 megoldast jelent a szilard szennyezédések
okozta rendszerproblémakra, kiilonos tekintettel a rozsdasodasra
és az iszaposodasra, melyek a flitési halézat lizemelése soran
lépnek fel. A magneses szliré6 folyamatos, hatékony lzeme
lehetévé teszi a rendszerben jelen |évé szilard szennyezésések
szabadon torténd aramlasanak megakadalyozasat. Ezzel a

S

szennyez6dések aramlasat a rendszerben
> Konnyen tisztithato

Merevhazas (vizszintes) tipus

@HCE POWER st

Mechanikus szlirés
fém szlir6kosarral

Szlirés erds
mégneses mezével

rendszer élettartalma és hatékonysaga nagyban névelhetd. A
sz(iré altal megfogott szennyez6dések a szlirékamraban gytlnek
0ssze, saz iiritécsapon keresztiil pedig konnyedén eltavolithatdak.
Alkalmazéasaval minden magnesezhetd (vasmaradvanyok) és nem
magnesezhetd (alga, iszap, homok, ...) szennyezédés kiszlirhetd
a rendszerbdl.

Forg6 csatlakozasu tipus

sziN ‘ ‘ CIKKSZAM

CIKKSZAM MERET MERET SZIN
DF00700034 %" x %" BB Réz DF00600034 %" x %" BB Réz
DF00700100 1"x1"BB Réz DF00600100 1"x1"BB Réz
DA00700022 222x022mm | Réz DF00600022 222x@22mm | Réz
DA00700028 228x028 mm | Réz DF00600028 028x@28 mm | Réz
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ALAPANYAGOK

Szlirétest: réz (EN 12165, CW617 N)
Szlir6betét: rozsdamentes acél (AISI 304)
Betételem: PA66 + FV 30%

Magnes: neodimium

Tomitések: peroxiddal kezelt EPDM

MADE IN ITALY

£ MERETEK
Merevhazas (vizszintes) tipus
3 17 222mm | @28 mm
A 55.2 55.2 55.2 55.2
B 155 155 155 155
C 39 39 39 39
D 67 67 67 67
E 94 100 106.5 113
MERETEK
Forgo csatlakozasu tipus
3 1’ @22 mm 228 mm
A 55.2 55.2 55.2 55.2
B 76.5 76.5 76.5 76.5
C 165.5 165.5 165.5 165.5
D 46 46 46 46
E 92 98 108 1155
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CARING FOR WATER

HIDRAULIKUS KARAKTERISZTIKA MUSZAKI ADATOK
Aramlas és nyomésesés
Magnes tipusa: neodinium, B=14000 Gauss

Magneses iszalpevalaszté

Szlirébetét: rozsdamentes acél, 800 mikron finomsagu
Uzemi hémérséklet: 0-100 °C
Max. tizemi hémérséklet: 110 °C

Max. lizemi nyomas: 10 bar

_ // _ | Alkalmazhaté kozegek: viz, viz + glycol keveréke
. I A L ) | max. 50_500/0_ban

Nyomasesés [kPa]

100 100 000 0000
Aramlas [Vh]
——— 3/4 - @22 Egyenes
1 - @28 Egyenes
= 3/4 - @22 Forg csatlakozasl
e | - @28 FOrgo csatlakozasu

SZERKEZETI FELEPITES

A) Fels6 szlir6test

B) Forgathato csatlakozasi pont
(csak a fliggblegesen telepithetd tipus esetén)

C) Zarodugo ~"-os légtelenitd csatlakoztatasanak lehetéségére
D) Tobbrétegli szlirébetét (szabadalmazas folyamatban)

E) Kihlzhato magnes

F) O-gy(rd tomités

G) Also szlir6test

H) Urit6csap (360°-ban forgathatd)

1) Zarokupak

POWER cLeane
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MUKODESI MECHANIZMUS

A kozeg kényszerdramoltatas kovetkeztében jut a szlirékamrahoz, ezt
kovetben pedig athalad a halds szerkezeten.

Az alabbiak egylttes hatasa érvényesiil:

» Tobbrétegli sziir6betét

» Erés magnes a kozponti részben

» Gondosan megtervezett szlir6kamra-keresztmetszet

Ezek egyiittes hatdsanak koszonhetéen valik hatékonnya a viz szlrése.

A hirtelen keresztmetszet-valtozas (a szlir6 kamraja nagyobb atmértvel
bir, mint a becsatlakozési méret) lelassitja a folyadék aramlasat,
valamint a benne lebegd részecskék aramlasi sebességét.

A szennyezOédést okozd részecskék nekilizkdznek a szlrébetétnek,
amely révén tovabb csokken a sebességilik. Mig a nem magnesezhetd,
nehezebb részecskék a gravitacié hatasara lefelé kezdenek haladni,
addig a sztirékamra kozepén elhelyezett magnes magahoz vonzza a
magnesezhetd szennyezédéseket.

Ezek eredményeként minden magnesezheté (vasmaradvanyok) és nem
magnesezhetd (alga, iszap, homok, ...) szennyezédés eltavolitasra kertil
arendszerbdl.

B szennvezeTTviz
B vecszURrT viz

A SZUROBETET

A rozsdamentes acélbdl készilt, kiilénlegesen magas hatékonysagu
szlr6betét nem fejt ki nagy ellendllast a fiit6kozeggel szemben
(alacsony az aramlasi veszteség), dm a hasonlé szlir6kkel ellentétben
itt a folyadék az els6 és masodik |épcsds szlir6n egyarant kénytelen
maradéktalanul dthaladni. Ezaltal a POWER CLEAN® kettés mechanikai
szlirést, és nagyobb hatékonysagot biztosit. A kdzépen elhelyezett
magnes pedig tovabbi elényt jelent a magnesezhetd szennyezédések
ELSO blokkolasa terén.

LEPCSOS
4 MECHANIKAI
SZURES

SZATELITEK

MASODIK
LEPCSOS
MECHANIKAI
SZURES

POWER cLean®
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'WERcEs

DR TORE AITUFLLYT
SEkiv pan TP

TELEPITESI UTMUTATO

A POWER CLEAN®-t a rendszer visszatéré agaba, a kazan visszatéré
csonkjahoz kozel javasolt elhelyezni, hogy megvédhesse azt a
rendszerben évl szennyezddésektdl, kiilonos tekintettel a betizemelést
kovetd idészakban. Fontos, hogy a maximalis szlir6hatas biztositasa
érdekében tartsa be a testen [évé nyil altal jelzett dramlasi irdnyt. A
POWER CLEAN®-t tgy kell felszerelni, hogy az Uritécsonk lefelé nézzen.
A csuklos rész az alabbi elhelyezéseket teszi lehet6vé:

» flggbleges

» vizszintes

» atlos

Aforgathatd csuklonal taldlhato tomités teleszkdpos, igy nem sziikséges
szorosra huzni a zarégyr(t.

A sz(ir6 felsd részén egy 2"-os csatlakozo talalhatd, amely kézi- vagy
automata légtelenité beszerelését vagy rendszerkezelé adalékanyag
betoltését teszi lehetévé.

A légtelenité alkalmazasaval a feltoltést kovetéen ki nem engedett
levegd éppugy eltavolithato, ahogyan a rendszer normal miikodése
kozben lezajlodé folyamatok kdvetkeztében kialakuld mikrobuborékok.

A) Aramlasiirany jel6lése

B) Csatlakozas G %»”

C) Zarogylrd

D) Magnesbetéttel elldott szlir6test
E) Uritécsap

» A magneses iszaplevalasztot a flitési rendszer visszatérd agaba, a kazanhoz kézel kell elhelyezni.

Megjegyzés:

A POWER CLEAN® iszaplevalaszto telepitésére, hasznalatara és karbantartasara vonatkozo informaciokat a termék mellé csomagolt hasznalati utasitas részletezi.

Elvesztése esetén forduljon a magyarorszagi forgalmazohoz.

A szlir6t a hatalyos eléirasok figyelembevétele mellett, szakképzett kivitelezonek kell telepitenie.

POWER cLeane
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ELLENORZES, TISZTITAS, KARABANTARTAS

i E Figyelem. Barmilyen ellendrzési, tisztitasi vagy karbantartasi mivelet elvégzése el6tt kapcsolja ki a kazant,
zarja el a magneses iszaplevalaszté el6tt és utan elhelyezett golyéscsapokat és varja meg, hogy a rendszer kihiiljon.

A magneses iszaplevalasztoban felgyiileml6 szennyez6dés mennyisége a rendszer allapotanak fliggvénye.
Feltétleniil sziikséges az IDOKOZI TISZTITAS és a KARBANTARTAS gyarto altal javasolt idészakonként torténé elvégzése.

IDOKOZI TISZTITAS

» Eztamiveletet flitési id6szakokban, harom havonta javasolt elvégezni.

Az id6kozi tisztitas folyamata:

Kapcsolja ki a kazant, és gy6z6djon meg réla, hogy a rendszerben |évd viz hémérséklete megegyezik -e a kornyezeti h6mérséklettel. *
irja fel, hogy a rendszer milyen nyomason tizemelt. *

Zérja el a sz(ir6 el6tti, fltés-oldal feldli golydscsapot.

Hlzza ki a szlir6 aljan talalhatd, E-jelt magnest.

Csavarja le a zarokupakot (1) és tegyen ala egy vodrot. Ezt kdvetSen nyissa ki az Uritécsapot (H).

2-3 masodperc erejéig nyissa ki a leeresztécsapot (H), majd dvatosan zarja el, és varjon néhadny masodpercet.
Ismételje meg ezt a miveletet.

Csavarja vissza a zarokupakot (1).

8. Helyezze vissza a magnest (E), és nyissa ki a golydscsapot.

9. Inditsa el ujbél a rendszert.

oA WN =
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KARBANTARTAS - ALAPOS SZUROTISZTITAS
» Eztamiiveletet javasolt évente legalabb egyszer elvégezni.

A karbantartas folyamata:

1. Kapcsolja ki a kazant, és gy6z6djon meg rola, hogy a rendszerben [év6 viz hdmérséklete megegyezik -e a kdrnyezeti hdmérséklettel. *
2. irjafel, hogy a rendszer milyen nyomason iizemelt. *

3. Zarjaelamagnesesiszaplevalaszté el6tt és utan talalhato golyoscsapokat, hogy kizarhassa a szlrét a rendszerbdl.

4. Huzza ki a sziir6 aljan talalhato, E-jeli magnest.

5. Engedje le a szlir6ben 1év6 nyomast az Uritécsap (H) segitségével, majd csavarja le a szliré also testét (G) szerszam segitségével.
6. Vegye ki a szlir6betétet (D).

7. Folyoviz alatt blitse el a szlir6betétet és a tobbi alkatrészt.

8. lllessze vissza a betétet (D) a sztir6 felsé testébe.

9. Csavarja vissza az also testet szerszam segitségével.

10. Helyezze vissza a magnest (E).

11. Ellendrizze, hogy a leereszté (H) zart allapotban van-e, és azt, hogy a zardkupak (1) a helyén van -e.

12. Nyissa ki a golyoscsapokat.

13. Inditsa el Ujbol a rendszert és allitsa be a nyomast a 2. [épésnél feljegyzett értékre. *

* Amennyiben sziikséges, az ezzel kapcsolatos informaciokért olvassa el a gazkésziilék Hasznalati és karbantartasi utmutatojat.

POWER cLean'
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A CSOMAGOLAS TARTALMA

» POWER CLEAN® magneses iszaplevalaszto

MUSZAKI OSSZEFOGLALO
POWER CLEAN® tipusi magneses iszaplevalaszto flitési rendszerek Magnes: neodimium, B = 14000 gauss. B (T max) / B (T amb)* <1%

szamara sargaréz szlir6hazzal. A magnestarto hiively rézbdl készil. ahol * T max = 130°C - T amb = 21°C. Meggatolja a szennyezédést;
A szlir6betét anyaga: AISI 304 rozsdamentes acél. Tomitések: visszamoshatd; kivalo hidraulikai jellemzével bir; fiiggéleges,
EPDM PEROX. Menetes csatlakozasok UNI-EN-ISO 228 szerint vagy vizszintes és atlos csovekhez csatlakoztathato; meghosszabbitja
roppantogylirlis csatlakozas a rézcsovekhez. Max. lizemi nyomas: a kazan élettartamat; kiizd a korrozié ellen; garantalja a rendszer
10 bar. Uzemi hémérséklet: 0-100 °C. Max. iizemi hémérséklet: 110 hatékonysagat. Elérhetd valtozatok 3/4”, 17, @22 mm, @28 mm.

°C.

AHCE Srlfenntartja a jogot arra, hogy barmikor, eldzetes értesités nélkil hajtson végre médositdsokat a termékeken, valamint a hozzdjuk kapcsolodd miiszaki informdciékon: mindig olvassa
el a termék csomagoldsaban talalhato Telepitdi és haszndlati utasitdst. Jelen dokumentum abban az esetben szolgdl dtmutatoként, ha a Telepitdi és haszndlati utasitds nem elég részletes.
Mdiszaki kollégaink mindig készséggel dlinak rendelkezésre a felmeriild kérdések tisztdzdsdra.

‘ @ l Vivaco Epiiletgépészeti és Kereskedelmi Kft.
1172 Budapest, Rétifarkas u. 7. *

o wvinNACO

E-mail: vivaco@vivaco.hu Web: www.vivaco.hu EPULETGEPESZET
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